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Pour concevoir un nouveau produit, nous devons planifier notre travail, utiliser
des protocoles pour réaliser les fabrications et se servir de processus de montage
pour assembler le produit.

e |l existe différents outils tels que le planning, le protocole et le processus.

Taches

Semaine 1

Semaine 2

Semaine 3

Lire le cahier des charges

Dessiner les premiéres idées

Réaliser la modélisation volumique

Fabriquer Pobjet

Contrdler la fabrication

Eevel: [0 Eleve2: NN Elve3: Eleve 4: [T

Exemple de pléhning

Arrét d’urgence

Exemple de protocole de fabrication de pieces

Exemple de processus de fabrication

Fiche connaissance — Processus, planning, protocoles

Le planning se reconnait par une suite
de taches organisées dans le temps.

I permet de connaitre pour chaque
tache (consigne) la personne qui la
réalise et a quel moment.

Machines Usinag’es Ft’Objets Procédure de mise en Sécurité Le prOtOCOIe se reconnan par un
réalisés geuvre ensemble de consignes (procédure de
Machine outil a Vérifier que la piéce est| Mettre le capot de . A
commande bien positionnée et bien | protection. mise en oeuvre) avec Ies tEChnlqueS et
numérique rumrne | fixée sur la table de la les outils utilisés.
machine. EN CAS DE
''''''''' PROBLEME IL FAUT
. Abaisser le capot de APPUYER SUR LE A H H ’ H
efention BOUTON D ARRET I‘I pgrmet de dec’rlr_e une suite d a}ctlons
D’URGENCE. a réaliser en précisant les machines et

outils a utiliser.

Le processus se reconnait par une
succession ordonnée d’étapes a
réaliser. Il permet I'assemblage d’'un
objet technique.
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Suivant notre projet, nous devons étre capable de choisir et utiliser une procédure, un planning
et un protocole afin de concevoir, réaliser ou assembler notre objet technique.

e Comment lire un planning ?
1. La premiére colonne nous

. . . . Taches Semaine 1 Semaine 2 Semaine 3
indique la liste des taches. Lire le cahier des charges

2. Les colonnes suivantes  |Dmsiechwprmiin idie

. | , Réaliser la modélisation volumique s

(semaine 1 a 4) représentent le ot
déroulement du temps. Contrdler la fabrication

3. Chaque couleur dans le  fiver: oy fieves: N fived: | | fieved: |
planning correspond a un éléve Exemple de planning
affecté a la tache.

e Comment lire un protocole? e Comment lire un processus?

1. On lit d’abord les entétes du tableau. . On recherche le premier assemblage.

N —

2. On lit ensuite chaque ligne du tableau . On poursuit avec les assemblages liés

au préceédent.

Machines Procédure de mise en Sécurité

oeuvre

Usinages et Objets
réalisés

Machine outil a Vérifier que la piéce est| Mettre le capot de
commande bien positionnée et bien | protection.

numeérique sreatere | fixée sur la table de la
ey | A ... machine.
AP " o cuune | Abaisser le capot de

EN CAS DE
PROBLEME IL FAUT
APPUYER SUR LE
BOUTON D’ARRET
D’URGENCE.

protection

VIS M3x15

Arrét d’urgence

Exemple de protocole de fabrication de pieces Exemple de processus de montage

Le planning est une suite de taches organisées dans le temps.
Le protocole est un ensemble de consignes avec les techniques et outils a utiliser.
Le processus est une succession d'étapes d’assemblage a réaliser.
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